
京セラ切削工具

CP167-2

PR1025/PR1005
スモールツール用 新PVDコーティング New PVD coat for small tools

■ 特長 Advantages

● 強靭母材 PR1025：低速〜中速で長寿命を実現
Extra strong substrate PR1025 : realized long tool life with low to medium speed

● 高硬度母材 PR1005：耐摩耗性を大幅に向上、      
快削鋼に最適
High hardened substrate PR1005 : improved wear resistance greatly and best suits for 
free-cutting steel

New! PR series

プ ロ

Ne
w PR 

シリーズ登場！!Ne
w PR 

シリーズ登場！!New! PR series

ベストセラーPR930が新たなる
進化ベストセラーPR930が新たなる
進化

New Evolution of "Best-seller" PR930New Evolution of "Best-seller" PR930

プ ロ

PR1005
快削鋼 Free Cutting Steel

PR1005
快削鋼 Free Cutting Steel

PR1125
ステンレス鋼 Stainless Steel

PR1125
ステンレス鋼 Stainless Steel

PR1025
汎用/長寿命
General Use / Long Tool Life

PR1025
汎用/長寿命
General Use / Long Tool Life

PR1115
溝入れ/ねじ切り
Grooving/Threading

PR1115
溝入れ/ねじ切り
Grooving/Threading

PR930PR930
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PR1025/PR1005
スモールツール用新PVDコーティング New PVD coat for small tools

●PR1025/PR1005の適用領域マップ  Application range map for PR1025/PR1005

高速
High speed
[150m/min]

中速
Medium speed

[100m/min]

低速
Low speed
[50m/min]

加工用途
Application

連続 Continuous 軽断続 Light Interrupted 強断続 Heavy Interrupted

TiCN系コーティング
TiCN coated 

微粒子超硬母材
Micro-grain carbide substrate

●耐摩耗性比較 Comparison of wear resistance

　 刃先前逃げ面の最大摩耗量 Maximum wear amount of front edge relief surface 

切削時間（min） Cutting time

摩
耗
量（
m
m
） W

ea
r

0.16

0.14

0.12

0.10

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0 20 40 60 80 100

PR1025 (PR925)

他社品A（PVD）
Competitor A (PVD)

他社品B（PVD）
Competitor B (PVD)

[ V=100m/min、f =0.05mm/rev、d=1mm、片溝加工 One side grooving  WET、SCM435 ]
（当社比較） Internal evaluation

被削材
Workpiece material 鋼・ステンレス Iron/stainless

切削領域
Cutting range

仕上げ Finishing 荒 Roughing

使用分類
Usage classification

01 10 20 30

適応領域
Application range

被削材
Workpiece material 快削鋼 Free-cutting steel

切削領域
Cutting range

仕上げ Finishing 荒 Roughing

使用分類
Usage classification

01 10 20 30

適応領域
Application range

PR1005 PR1025

PR1025PR1005

■特長 Advantages

1.PR1005 ： 高硬度母材の採用により、耐摩耗性を大幅に向上 ！
1．PR1005：Due to the adoptation of high hardened substrate, wear resistance has greatly improved!

2.PR1025 ： 強靭母材の採用により、耐欠損性を大幅に向上！
2．PR1025：Due to the adoptation of extra strong substrate, fracture resistance has greatly improved!

3.被膜 ： 低速～高速で優れた耐反応性と平滑性を発揮 ！
3．Coating：with low to high speed, maximizing rejection resistance and surface smoothness!

4.G級（研磨級）のコーナR寸法公差はマイナス公差を採用
4．Employing minus tolerance for Corner-R tolerance of G class (Ground class)

PR1025

PR930

G級（研磨級）のコーナR寸法公差はマイナス公差を採用    Employing minus tolerance for Corner-R tolerance of G class (Ground class)

PR1005

M：コーナRが「マイナス公差」を示す M: indicates minus tolerance for corner-R

記載例 Example

■勝手付きチップ Insert with hand

・CCGT040102  M  L－F ・CCGT09T302  M ・DCGT070202  M － CK
■勝手無しチップ Insert without hand

・CCGT09T302  M F
チップの勝手
Hand

ブレーカ形状
Chipbreaker shape

切れ刃がシャープエッジ
Sharp edge

ブレーカ形状
Chipbreaker shape
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●ブレーカ適用範囲 Applicable chipbreaker range 

（08/09タイプ：鋼）
(08/09Type:Steel)

送り(mm/rev) Feed Rate

切
込
み
(m
m
) D

.O
.C

(mm)
0.4

0.3

0.2

0.1
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CF

F(C03タイプ)

0.15 0.2

GP
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J

4
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2

1

0.1 0.2

CK

0.3 0.4

F

(mm) （11タイプ：鋼）
(11Type:Steel)

送り(mm/rev) Feed Rate

切
込
み
(m
m
) D

.O
.C

1

0.1
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2
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0.2 0.3 0.4

GP

HQ

GK

(mm) （11タイプ：鋼）
(11Type:Steel)

送り(mm/rev) Feed Rate

切
込
み
(m
m
) D

.O
.C

3次元ブレーカ Molded Chipbreaker

切削領域
Cutting range

名称
Type/Name

形　状・ブレーカ断面
Shape/Chipbreaker surface

特　　長
Advantages

み
込
切
小
微

M
in

ut
e 

ap

CF
20° 微小切込み0.02～0.2mmに対応する仕上専用

ブレーカ。
Finishing type chipbreaker corresponding to minute ap, 0.02 - 
0.2 mm

上
仕

Fi
ni

sh
in

g

CK

13°

20°

切れ味が良好。勝手なしで自動盤での2方向の加
工に適する。
Good cutting performance. Applicable for finishing two 
directions with automatic lathes without hand

研磨ブレーカ Ground chipbreaker

切削領域
Cutting range

名称
Type/Name

形　状・ブレーカ断面
Shape/Chipbreaker surface

特　　長
Advantages

上
仕

Fi
ni

sh
in

g

F
15° 切りくずの流れをコントロールし、低抵抗切削が

可能。
Provide control in chip �ow and low resistant cutting 

り
送
低

L
ow

 f
ee

d

J
14° 低送りで切込みが変動する場合でも、安定して切りく

ずをコントロール。自動盤での加工に適する。
Provide stable control in chip �ow even under the variable ap 
with low feed. Applicable for �nishing with automatic lathes

り
送
低

L
ow

 f
ee

d

U
30° 低送りで切込み量が変化しても切りくずを確実に

コントロールし、低抵抗切削が可能。
Provide excellent control in chip �ow even under the variable 
ap with low feed, and low resistant-cutting is available

●加工実例  Case Studies

●旋削加工の推奨切削条件 （ポジタイプ：外径旋削加工）
Recommended cutting condition for cutting process (Positive inserts: external turning) 加工径φ16以下の目安  Reference for external diameter under 16

ISO分類
ISO classi�cation

被削材
Workpiece material

（硬さ）
(Hardness)

切削領域
Cutting range

加工形態
Cutting shape

推奨ブレーカ
Recommended chipbreaker

推奨材種
Recommended grade

（コーナR）
Corner-R

下限 ー 推奨 ー 上限
Lower limit - Recommendation - Upper limit

速度Ｖ（m/min） 切込みd（mm） 送りf（mm/rev）

P

快削鋼
Free-cutting steel

HB 
≦ 
330

精密仕上げ Precision �nishing 
(３次元ﾌﾞﾚｰｶ) (3-D chipbreaker) 連続

Continuous

CF
PR1005

0.2  80 - 100 - 120 0.02 - 0.05 - 0.1 0.02 - 0.05 - 0.12

低送り切込み大
Low feed & large ap

J , U 0.2  60 -  80 - 100 0.5 - 2.0 - 3.5 0.02 - 0.05 - 0.1 

炭素鋼 Carbon Steel

合金鋼 Alloy Steel

HB 
≦ 
330

精密仕上げ Precision �nishing 
(３次元ﾌﾞﾚｰｶ) (3-D chipbreaker) 連続

Continuous

CF
PR1025

0.2  80 - 100 - 120 0.02 - 0.05 - 0.1 0.02 - 0.05 - 0.12

低送り切込み大
Low feed & large ap

J , U 0.2  60 -  80 - 100 0.5 - 2.0 - 3.5 0.02 - 0.05 - 0.1 

M

ステンレス鋼 Stainless Steel

SUS303,SUS304
SUS316,SUS420J2

等

HB 
≦ 
220

仕上げ
Finishing

連続 Continuous
断続 Interrupted

F

PR1025

0.2  80 - 100 - 120 0.05 - 0.07 - 0.15 0.03 - 0.05 - 0.1 
GP 0.4  60 -  80 - 100 0.05 - 0.1 - 0.2 0.03 - 0.1 - 0.15

中切削
Medium cutting

連続 Continuous
断続 Interrupted

GK
0.2  80 - 100 - 120 0.5 - 1.0 - 2.0 0.07 - 0.12 - 0.15
0.4  60 -  80 - 100 0.5 - 1.0 - 1.5 0.05 - 0.1 - 0.15

ステンレス鋼 Stainless Steel

SUS630等

HB 
≦ 
300

仕上げ
Finishing

連続 Continuous
断続 Interrupted

F
GP

PR1025

0.2  40 -  60 -  80 0.05 - 0.07 - 0.15 0.03 - 0.05 - 0.1 
0.4  30 -  50 -  70 0.05 - 0.1 - 0.2 0.03 - 0.1 - 0.15

中切削
Medium cutting

連続 Continuous
断続 Interrupted

GK
0.2  40 -  60 -  80 0.5 - 1.0 - 2.0 0.07 - 0.12 - 0.15
0.4  30 -  50 -  70 0.5 - 1.0 - 1.5 0.05 - 0.1 - 0.15

S
耐熱合金 Heat-resistant alloy
インコネル625
インコネル718

等

HB 
≦ 
350

仕上げ
Finishing

連続
Continuous

HQ PR1025 0.4  40 -  60 -  80 0.1 - 0.3 - 0.5 0.03 - 0.05 - 0.1 

断続
Interrupted

HQ PR1025 0.8  40 -  60 -  80 0.1 - 0.3 - 0.5 0.03 - 0.05 - 0.1 

SUM22 ・PR1005は他社PVD
コーティングCに比べ、工
具寿命が向上した上に、
面粗度も良好であった。
・Compared to PVD coating C 

from competitors, PR1005 has 
improved in its tool life and it 
provides good surface �nishing. 

・プランジャー Plunger

・V=155m/min
・ｄ＝1.0mm
・ｆ＝0.025mm/rev
・湿式 Wet

・DCGT11T304(特注）
(Special order)

（PR1005）

ø1
0

ø5

ø8

20

PR1005

他社PVDコーティングC
Competitor C

1200個/ｺｰﾅ以上（pcs/edge） 

600～1000個/ｺｰﾅ（pcs/edge） （寿命不安定）
Unstable tool life

S45CF ・PR1025は他社PVD
コーティングDに比べ、
工具寿命が向上した。
・Compared to PVD coating D 

from competitors, PR1025 has 
improved in its tool life.

・シャフト Shaft

・V=100m/min
・ｄ＝0.1mm
・ｆ＝0.03mm/rev
・湿式 Wet

・DCGT11T302MFR-U
（PR1025）

ø8

10

PR1025

他社PVDコーティングD
Competitor D

5000個/ｺｰﾅ（pcs/edge） 

4000個/ｺｰﾅ（pcs/edge） 
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・コーナR寸法が不等号（例：<0.05, <0.1, <0.2 等）で表示されていますチップは、コーナRがマイナス公差の製品を示します。
・Inserts with inequality sign for corner R dimensions (e.g.：＜0.05、＜0.1、＜0.2）are the products with minus tolerance for corner R.  

形　状
Shape

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

Left-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm）
Dimension

在庫材種
Stock Grades

内接 
円径
I.C.

厚み
Thickness

穴径
Hole

コーナR
Corner-R

逃げ角
Relief 
Angle

PR 
1005

PR 
1025

1

仕上げ～中
Finishing-medium

CCMT 060202HQ
6.35 2.38 2.8

0.2
7°

▲
060204HQ 0.4 ▲

CCMT 09T302HQ
9.525 3.97 4.4

0.2

7°

▲
09T304HQ 0.4 ▲
09T308HQ 0.8 ▲

仕上げ～中
Finishing-medium

CCMT 060202GK
6.35 2.38 2.8

0.2
7°

▲
060204GK 0.4 ▲

CCMT 09T302GK
9.525 3.97 4.4

0.2
7°

▲
09T304GK 0.4 ▲

CCMT 120404GK
12.70 4.76 5.5

0.4

7°

▲
120408GK 0.8 ▲
120412GK 1.2 ▲

中切削・
シャープエッジ

Medium cutting / sharp edge

CCGT 0602005MF

6.35 2.38 2.8

< 0.05

7°

●
060201MF < 0.1 ▲ ●
060202MF < 0.2 ▲ ●
060204MF < 0.4 ▲ ●

CCGT 09T3005MF

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

●
09T301MF < 0.1 ▲ ●
09T302MF < 0.2 ▲ ●
09T304MF < 0.4 ▲ ●

中切削
Medium cutting

CCMT 09T308 9.525 3.97 4.4 0.8 7° ▲

CCGT 0602005M

6.35 2.38 2.8

< 0.05

7°

▲
060201M < 0.1 ▲
060202M < 0.2 ▲
060204M < 0.4 ▲

CCGT 09T3005M

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

▲
09T301M < 0.1 ▲
09T302M < 0.2 ▲
09T304M < 0.4 ▲

仕上げ
Finishing

CCGT 0301005M!-F

3.5 1.4 1.9

< 0.05

7°

▲ ●
030101M!-F < 0.1 ▲ ●
030102M!-F < 0.2 ▲ ●
030104M!-F < 0.4 ▲ ●

CCGT 0401005M!-F

4.3 1.8 2.3

< 0.05

7°

▲ ●
040101M!-F < 0.1 ▲ ●
040102M!-F < 0.2 ▲ ●
040104M!-F < 0.4 ▲ ●

スーパーファイン

仕上げ・シャープエッジ
精密加工対応

Finishing/handling sharp edge 
precision machining

CCET 0301005M!-FSF

3.5 1.4 1.9

< 0.05

7°

●
030101M!-FSF < 0.1 ●
030102M!-FSF < 0.2 ●
030104M!-FSF < 0.4 ●

CCET 0401005M!-FSF

4.3 1.8 2.3

< 0.05

7°

●
040101M!-FSF < 0.1 ●
040102M!-FSF < 0.2 ●
040104M!-FSF < 0.4 ●

低送り・シャープエッジ
Low feed/sharp edge

CCGT 0602005MF!-U

6.35 2.38 2.8

< 0.05

7°

▲ ●
060201MF!-U < 0.1 ▲ ●
060202MF!-U < 0.2 ▲ ●
060204MF!-U < 0.4 ▲ ●

CCGT 09T3005MF!-U

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

▲ ●
09T301MF!-U < 0.1 ▲ ●
09T302MF!-U < 0.2 ▲ ●
09T304MF!-U < 0.4 ▲ ●

形　状
Shape

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

Left-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm）
Dimension

在庫材種
Stock Grades

内接 
円径
I.C.

厚み
Thickness

穴径
Hole

コーナR
Corner-R

逃げ角
Relief 
Angle

PR 
1005

PR 
1025

スーパーファイン

低送り・シャープエッジ
精密加工対応

Low feed/handling sharp edge 
precision machining

CCET 0602005MF!-USF

6.35 2.38 2.8

< 0.05

7°

●
060201MF!-USF < 0.1 ●
060202MF!-USF < 0.2 ●

CCET 09T3005MF!-USF

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

●
09T301MF!-USF < 0.1 ●
09T302MF!-USF < 0.2 ●

低送り・ホーニング有
Low feed/with honing

CCGT 060201ME!-U

6.35 2.38 2.8

< 0.1

7°

●
060202ME!-U < 0.2 ●
060204ME!-U < 0.4 ●

CCGT 09T301ME!-U

9.525 3.97 4.4

< 0.1

7°

●
09T302ME!-U < 0.2 ●
09T304ME!-U < 0.4 ●

仕上げ
Finishing

CPMT 080204GP 7.94 2.38 3.3 0.4 11° ▲

CPMT 090304GP
9.525 3.18 4.5

0.4
11°

▲

090308GP 0.8 ▲

仕上げ～中
Finishing-medium

CPMH 080204HQ
7.94 2.38 3.5

0.4
11°

▲
080208HQ 0.8 ▲

CPMH 090304HQ
9.525 3.18 4.5

0.4
11°

▲
090308HQ 0.8 ▲

中切削
Medium cutting

CPMH 080204
7.94 2.38 3.5

0.4
11°

▲
080208 0.8 ▲

CPMH 090304
9.525 3.18 4.5

0.4
11°

▲
090308 0.8 ▲

軟鋼 仕上げ
Soft steel finishing

CPMT 080204XP 7.94 2.38 3.3 0.4 11° ▲

CPMT 090304XP
9.525 3.18 4.5

0.4
11°

▲

090308XP 0.8 ▲

仕上げ～中
Finishing-medium

CPMH 080204!-Y
7.94 2.38 3.5

0.4
11°

▲
080208!-Y 0.8 ▲

CPMH 090304!-Y
9.525 3.18 4.5

0.4
11°

▲
090308!-Y 0.8 ▲

微小切込み
Minute ap

DCGT 070201M-CF
6.35 2.38 2.8

< 0.1
7°

070202M-CF < 0.2 ▲ ▲
DCGT 11T301M-CF

9.525 3.97 4.4
< 0.1

7°
11T302M-CF < 0.2 ▲ ▲

仕上げ
Finishing

DCGT 070201M-CK
6.35 2.38 2.8

< 0.1
7°

▲ ●
070202M-CK < 0.2 ▲ ●

DCGT 11T301M-CK
9.525 3.97 4.4

< 0.1
7°

▲ ●
11T302M-CK < 0.2 ▲ ●

22

中切削・
シャープエッジ

Medium cutting / sharp edge

DCGT 0702005MF

6.35 2.38 2.8

< 0.05

7°

●
070201MF < 0.1 ▲ ●
070202MF < 0.2 ▲ ●
070204MF < 0.4 ▲ ●

DCGT 11T3005MF

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

●
11T301MF < 0.1 ▲ ●
11T302MF < 0.2 ▲ ●
11T304MF < 0.4 ▲ ●

仕上げ
Finishing

DCMT 070202GP
6.35 2.38 2.8

0.2
7°

▲
070204GP 0.4 ▲

DCMT 11T304GP
9.525 3.97 4.4

0.4
7°

▲
11T308GP 0.8 ▲

■ 標準在庫型番　Stock Items

●：標準在庫　▲：2007年3月在庫  
●:Standard Stock   ▲:Scheduled to be Stock in March 2007

New

New
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・コーナR寸法が不等号（例：<0.05, <0.1, <0.2 等）で表示されていますチップは、コーナRがマイナス公差の製品を示します。
・Inserts with inequality sign for corner R dimensions (e.g.：＜0.05、＜0.1、＜0.2）are the products with minus tolerance for corner R.  

・コーナR寸法が不等号（例：<0.05, <0.1, <0.2 等）で表示されていますチップは、コーナRがマイナス公差の製品を示します。
・Inserts with inequality sign for corner R dimensions (e.g.：＜0.05、＜0.1、＜0.2）are the products with minus tolerance for corner R.  

形　状
Shape

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

Left-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm）
Dimension

在庫材種
Stock Grades

内接 
円径
I.C.

厚み
Thickness

穴径
Hole

コーナR
Corner-R

逃げ角
Relief 
Angle

PR 
1005

PR 
1025

仕上げ～中
Finishing-medium

DCMT 070202GK
6.35 2.38 2.8

0.2

7°

▲
070204GK 0.4 ▲
070208GK 0.8 ▲

DCMT 11T302GK
9.525 3.97 4.4

0.2

7°

▲
11T304GK 0.4 ▲
11T308GK 0.8 ▲

仕上げ～中
Finishing-medium

DCMT 070202HQ
6.35 2.38 2.8

0.2

7°

▲
070204HQ 0.4 ▲
070208HQ 0.8 ▲

DCMT 11T302HQ
9.525 3.97 4.4

0.2

7°

▲
11T304HQ 0.4 ▲
11T308HQ 0.8 ▲

22

中切削
Medium cutting

DCMT 11T308 9.525 3.97 4.4 0.8 7° ▲

DCGT 0702005M

6.35 2.38 2.8

< 0.05

7°

●
070201M < 0.1 ●
070202M < 0.2 ●
070204M < 0.4 ●

DCGT 11T3005M

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

●
11T301M < 0.1 ●
11T302M < 0.2 ●
11T304M < 0.4 ●

軟鋼 仕上げ
Soft steel finishing

DCMT 070204XP 6.35 2.38 2.8 0.4 7° ▲
DCMT 11T302XP

9.525 3.97 4.4

0.2

7°

▲
11T304XP 0.4 ▲
11T308XP 0.8 ▲

仕上げ
Finishing

DCGT 0702005M!-F

6.35 2.38 2.8

< 0.05

7°

▲ ●
070201M!-F < 0.1 ▲ ●
070202M!-F < 0.2 ▲ ●
070204M!-F < 0.4 ▲ ●

DCGT 11T3005M!-F

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

▲ ●
11T301M!-F < 0.1 ▲ ●
11T302M!-F < 0.2 ▲ ●
11T304M!-F < 0.4 ▲ ●

スーパーファイン

仕上げ・シャープエッジ
精密加工対応

Finishing/handling sharp edge 
precision machining

DCET 0702005M!-FSF

6.35 2.38 2.8

< 0.05

7°

●
070201M!-FSF < 0.1 ●
070202M!-FSF < 0.2 ●
070204M!-FSF < 0.4 ●

DCET 11T3005M!-FSF

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

●
11T301M!-FSF < 0.1 ●
11T302M!-FSF < 0.2 ●
11T304M!-FSF < 0.4 ●

低送り・シャープエッジ
Low feed/sharp edge

DCGT 0702003MF!-U

6.35 2.38 2.8

< 0.03

7°

▲ ●
0702005MF!-U < 0.05 ▲ ●
070201MF!-U < 0.1 ▲ ●
070202MF!-U < 0.2 ▲ ●
070204MF!-U < 0.4 ▲ ●

DCGT 11T3005MF!-U

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

▲ ●
11T301MF!-U < 0.1 ▲ ●
11T302MF!-U < 0.2 ▲ ●
11T304MF!-U < 0.4 ▲ ●

スーパーファイン

低送り・シャープエッジ
精密加工対応

Low feed/handling sharp edge
precision machining

DCET 0702005MF!-USF
6.35 2.38 2.8

< 0.05

7°

●
070201MF!-USF < 0.1 ●
070202MF!-USF < 0.2 ●

DCET 11T3005MF!-USF
9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

●
11T301MF!-USF < 0.1 ●
11T302MF!-USF < 0.2 ●

形　状
Shape

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

Left-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm）
Dimension

在庫材種
Stock Grades

内接 
円径
I.C.

厚み
Thickness

穴径
Hole

コーナR
Corner-R

逃げ角
Relief 
Angle

PR 
1005

PR 
1025

低送り・ホーニング有
Low feed/with honing

DCGT 070201ME!-U
6.35 2.38 2.8

< 0.1

7°

●
070202ME!-U < 0.2 ●
070204ME!-U < 0.4 ●

DCGT 11T301ME!-U
9.525 3.97 4.4

< 0.1

7°

●
11T302ME!-U < 0.2 ●
11T304ME!-U < 0.4 ●

低送り・シャープエッジ
Low feed/sharp edge

DCGT 11T3005MF!-J

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

▲ ●
11T301MF!-J < 0.1 ▲ ●
11T302MF!-J < 0.2 ▲ ●
11T304MF!-J < 0.4 ▲ ●

スーパーファイン

低送り・シャープエッジ
精密加工対応

Low feed/handling sharp edge 
precision machining

DCET 11T3005MF!-JSF

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

●

11T301MF!-JSF < 0.1 ●

11T302MF!-JSF < 0.2 ●

低送り・ホーニング有
Low feed/with honing

DCGT 11T3005ME!-J

9.525 3.97 4.4

< 0.05

7°

●
11T301ME!-J < 0.1 ●
11T302ME!-J < 0.2 ●
11T304ME!-J < 0.4 ●

スーパーファイン

仕上げ・シャープエッジ
精密加工対応

Finishing/handling sharp edge 
precision machining

DPET 0702005M!-FSF
6.35 2.38 2.8

< 0.05

11°

●
070201M!-FSF < 0.1 ●
070202M!-FSF < 0.2 ●

DPET 11T3005M!-FSF
9.525 3.97 4.4

< 0.05

11°

●
11T301M!-FSF < 0.1 ●
11T302M!-FSF < 0.2 ●

スーパーファイン

低送り・シャープエッジ
精密加工対応

Low feed/handling sharp edge 
precision machining

DPET 0702005MF!-USF
6.35 2.38 2.8

< 0.05

11°

●
070201MF!-USF < 0.1 ●
070202MF!-USF < 0.2 ●

DPET 11T3005MF!-USF
9.525 3.97 4.4

< 0.05

11°

●
11T301MF!-USF < 0.1 ●
11T302MF!-USF < 0.2 ●

仕上げ
Finishing

JCGT 030101M!-F

3.5 1.4 1.9

< 0.1

7°

●

030102M!-F < 0.2 ●

030104M!-F < 0.4 ●

スーパーファイン

仕上げ・シャープエッジ
精密加工対応

Finishing/handling sharp edge 
precision machining

JCET 030101M!-FSF

3.5 1.4 1.9

< 0.1

7°

●

030102M!-FSF < 0.2 ●

030104M!-FSF < 0.4 ●

微小切込み
Minute ap

TBGT 060101M-CF

3.97 1.59 2.3

< 0.1

5°

060102M-CF < 0.2 ▲ ▲

仕上げ
Finishing

TBGT 0601005M!

3.97 1.59 2.3

< 0.05

5°

▲ ●

060101M! < 0.1 ▲ ●

060102M! < 0.2 ▲ ●

060104M! < 0.4 ▲ ●

低送り・シャープエッジ
Low feed/sharp edge

TCGT 0802005MF!-U
4.76 2.38 2.3

< 0.05

7°

▲ ●
080201MF!-U < 0.1 ▲ ●
080202MF!-U < 0.2 ▲ ●

TCGT 1103005MF!-U

6.35 3.18 2.8

< 0.05

7°

▲ ●
110301MF!-U < 0.1 ▲ ●
110302MF!-U < 0.2 ▲ ●
110304MF!-U < 0.4 ▲ ●

■ 標準在庫型番　Stock Items

●：標準在庫　▲：2007年3月在庫  
●:Standard Stock   ▲:Scheduled to be Stock in March 2007



PR1025/PR1005PR1025/PR1005

5

・コーナR寸法が不等号（例：<0.05, <0.1, <0.2 等）で表示されていますチップは、コーナRがマイナス公差の製品を示します。
・Inserts with inequality sign for corner R dimensions (e.g.：＜0.05、＜0.1、＜0.2）are the products with minus tolerance for corner R.  

形　状
Shape

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

Left-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm）
Dimension

在庫材種
Stock Grades

内接 
円径
I.C.

厚み
Thickness

穴径
Hole

コーナR
Corner-R

逃げ角
Relief 
Angle

PR 
1005

PR 
1025

スーパーファイン

低送り・シャープエッジ
精密加工対応

Low feed/handling sharp edge 
precision machining

TCET 0802005MF!-USF

4.76 2.38 2.3

< 0.05

7°

●

080201MF!-USF < 0.1 ●

080202MF!-USF < 0.2 ●

TCET 1103005MF!-USF

6.35 3.18 2.8

< 0.05

7°

●

110301MF!-USF < 0.1 ●

110302MF!-USF < 0.2 ●

低送り・ホーニング有
Low feed/with honing

TCGT 080201ME!-U
4.76 2.38 2.3

< 0.1
7°

●
080202ME!-U < 0.2 ●

TCGT 110301ME!-U

6.35 3.18 2.8

< 0.1

7°

●
110302ME!-U < 0.2 ●
110304ME!-U < 0.4 ●

微小切込み
Minute ap

TPGT 080201M-CF
4.76 2.38 2.3

< 0.1
11°

080202M-CF < 0.2 ▲ ▲

TPGT 090201M-CF
5.56 2.38 3.0 

< 0.1
11°

090202M-CF < 0.2 ▲ ▲

仕上げ
Finishing

TPMT 090202GP
5.56 2.38 2.8

0.2
11°

▲
090204GP 0.4 ▲

TPMT 110304GP
6.35 3.18 3.3

0.4
11°

▲
110308GP 0.8 ▲

TPMT 160304GP 9.525 3.18 4.4 0.4 11° ▲

仕上げ～中
Finishing-medium

TPMT 090202HQ
5.56 2.38 2.8

0.2
11°

▲
090204HQ 0.4 ▲

TPMT 110302HQ

6.35 3.18 3.3

0.2

11°

▲
110304HQ 0.4 ▲
110308HQ 0.8 ▲

TPMT 160302HQ

9.525 3.18 4.4

0.2

11°

▲
160304HQ 0.4 ▲
160308HQ 0.8 ▲

軟鋼 仕上げ
Soft steel finishing

TPMT 090204XP 5.56 2.38 2.8 0.4 11° ▲

TPMT 110304XP
6.35 3.18 3.3

0.4
11°

▲

110308XP 0.8 ▲

仕上げ
Finishing

TPGH 080201M!

4.76 2.38 2.3

< 0.1

11°

▲ ●
080202M! < 0.2 ▲ ●
080204M! < 0.4 ▲ ●

TPGH 090201M!

5.56 2.38 3.0 

< 0.1

11°

▲ ●
090202M! < 0.2 ▲ ●
090204M! < 0.4 ▲ ●

TPGH 110202M!
6.35 2.38 3.5

< 0.2
11°

▲ ●
110204M! < 0.4 ▲ ●

TPGH 110302M!

6.35 3.18 3.3

< 0.2

11°

▲ ●
110304M! < 0.4 ▲ ●
110308M! < 0.8 ▲ ●

TPGH 160302M!

9.525 3.18 4.5

< 0.2

11°

▲ ●
160304M! < 0.4 ▲ ●
160308M! < 0.8 ▲ ●

中切削
Medium cutting

TPGH 110302M!-H

6.35 3.18 3.3

< 0.2

11°

●
110304M!-H < 0.4 ●
110308M!-H < 0.8 ●

TPGH 160304M!-H
9.525 3.18 4.5

< 0.4
11°

●
160308M!-H < 0.8 ●

形　状
Shape

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

Left-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm）
Dimension

在庫材種
Stock Grades

内接 
円径
I.C.

厚み
Thickness

穴径
Hole

コーナR
Corner-R

逃げ角
Relief 
Angle

PR 
1005

PR 
1025

スーパーファイン

仕上げ・シャープエッジ
精密加工対応

Finishing/handling sharp edge
precision machining

TPET 0802005M!-FSF

4.76 2.38 2.3

< 0.05

11°

●

080201M!-FSF < 0.1 ●

080202M!-FSF < 0.2 ●

TPET 1103005M!-FSF

6.35 3.18 3.3

< 0.05

11°

●

110301M!-FSF < 0.1 ●

110302M!-FSF < 0.2 ●
スーパーファイン

49

低送り・シャープエッジ
精密加工対応

Low feed/handling sharp edge 
precision machining

TPET 0802005MF!-USF

4.76 2.38 2.3

< 0.05

11°

●

080201MF!-USF < 0.1 ●

080202MF!-USF < 0.2 ●

TPET 1103005MF!-USF

6.35 3.18 3.3

< 0.05

11°

●

110301MF!-USF < 0.1 ●

110302MF!-USF < 0.2 ●

仕上げ
Finishing

VBMT 110304GP 6.35 3.18 2.8 0.4 5° ▲

VBMT 160404GP
9.525 4.76 4.4

0.4
5°

▲

160408GP 0.8 ▲

仕上げ
Finishing

VBMT 110302VF

6.35 3.18 2.8

0.2

5°

▲

110304VF 0.4 ▲

110308VF 0.8 ▲

VBMT 160402VF

9.525 4.76 4.4

0.2

5°

▲

160404VF 0.4 ▲

160408VF 0.8 ▲

160412VF 1.2 ▲

仕上げ～中
Finishing-medium

VBMT 110304HQ
6.35 3.18 2.8

0.4
5°

▲

110308HQ 0.8 ▲

VBMT 160404HQ

9.525 4.76 4.4

0.4

5°

▲

160408HQ 0.8 ▲

160412HQ 1.2 ▲

仕上げ
Finishing

VBGT 1103005M!-F

6.35 3.18 2.8

< 0.05

5°

▲ ●

110301M!-F < 0.1 ▲ ●

110302M!-F < 0.2 ▲ ●

スーパーファイン

仕上げ・シャープエッジ
精密加工対応

Finishing/handling sharp edge 
precision machining 

VBET 1103005M!-FSF

6.35 3.18 2.8

< 0.05

5°

●

110301M!-FSF < 0.1 ●

110302M!-FSF < 0.2 ●

仕上げ～中
Finishing-medium

VBGT 1103005M!-Y

6.35 3.18 2.8

< 0.05

5°

▲ ●

110301M!-Y < 0.1 ▲ ●

110302M!-Y < 0.2 ▲ ●

110304M!-Y < 0.4 ▲ ●

110308M!-Y < 0.8 ▲ ●

VBGT 160402M!-Y

9.525 4.76 4.4

< 0.2

5°

▲ ●

160404M!-Y < 0.4 ▲ ●

160408M!-Y < 0.8 ▲ ●

仕上げ
Finishing

VCMT 080202VF
4.76 2.38 2.3

0.2
7°

▲

080204VF 0.4 ▲

■ 標準在庫型番　Stock Items

●：標準在庫　▲：2007年3月在庫  
●:Standard Stock   ▲:Scheduled to be Stock in March 2007



PR1025/PR1005PR1025/PR1005

6

・コーナR寸法が不等号（例：<0.05, <0.1, <0.2 等）で表示されていますチップは、コーナRがマイナス公差の製品を示します。
・Inserts with inequality sign for corner R dimensions (e.g.：＜0.05、＜0.1、＜0.2）are the products with minus tolerance for corner R.  

・コーナR寸法が不等号（例：<0.05, <0.1, <0.2 等）で表示されていますチップは、コーナRがマイナス公差の製品を示します。
・Inserts with inequality sign for corner R dimensions (e.g.：＜0.05、＜0.1、＜0.2）are the products with minus tolerance for corner R.  

形　状
Shape

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

Left-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm）
Dimension

在庫材種
Stock Grades

内接 
円径
I.C.

厚み
Thickness

穴径
Hole

コーナR
Corner-R

逃げ角
Relief 
Angle

PR 
1005

PR 
1025

57

仕上げ～中
Finishing-medium

VCMT 080202HQ
4.76 2.38 2.3

0.2
7°

▲

080204HQ 0.4 ▲

58

微小切込み
Minute ap

VPGT 110301M-CF
6.35 3.18 2.8

< 0.1
11°

110302M-CF < 0.2 ▲ ▲

仕上げ
Finishing

VPGT 080201M-CK
4.76 2.38 2.3

< 0.1
11°

▲ ●

080202M-CK < 0.2 ▲ ●

VPGT 110301M-CK
6.35 3.18 2.8

< 0.1
11°

▲ ●

110302M-CK < 0.2 ▲ ●

スーパーファイン

仕上げ・シャープエッジ
精密加工対応

Finishing/handling sharp edge 
precision machining

VPET 080201M!-FSF
4.76 2.38 2.3

< 0.1
11°

●

080202M!-FSF < 0.2 ●

VPET 1103005M!-FSF

6.35 3.18 2.8

< 0.05

11°

●

110301M!-FSF < 0.1 ●

110302M!-FSF < 0.2 ●

スーパーファイン

低送り・シャープエッジ
精密加工対応

Low feed/handling sharp edge 

VPET 080201MF!-USF
4.76 2.38 2.3

< 0.1
11°

●

080202MF!-USF < 0.2 ●

VPET 1103005MF!-USF

6.35 3.18 2.8

< 0.05

11°

●

110301MF!-USF < 0.1 ●

110302MF!-USF < 0.2 ●

仕上げ
Finishing

WBMT 060102!-DP
3.97 1.59 2.3

0.2
5°

▲

060104!-DP 0.4 ▲

WBMT 080202!-DP
4.76 2.38 2.3

0.2
5°

▲

080204!-DP 0.4 ▲

形　状
Shape

勝手付きチップは
左勝手（L）を示す

Left-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm）
Dimension

在庫材種
Stock Grades

内接 
円径
I.C.

厚み
Thickness

穴径
Hole

コーナR
Corner-R

逃げ角
Relief 
Angle

PR 
1005

PR 
1025

仕上げ
Finishing

WBGT 0601005M!-F

3.97 1.59 2.3

< 0.05

5°

▲ ●

060101M!-F < 0.1 ▲ ●

060102M!-F < 0.2 ▲ ●

060104M!-F < 0.4 ▲ ●

WBGT 0802005M!-F

4.76 2.38 2.3

< 0.05

5°

▲ ●

080201M!-F < 0.1 ▲ ●

080202M!-F < 0.2 ▲ ●

080204M!-F < 0.4 ▲ ●

64

仕上げ
Finishing

WPMT 110204GP 6.35 2.38 2.8 0.4 11° ▲

WPMT 160304GP 9.525 3.18 4.4 0.4 11° ▲

65

仕上げ～中
Finishing-medium

WPMT 110202HQ
6.35 2.38 2.8

0.2
11°

▲

110204HQ 0.4 ▲

WPMT 160304HQ
9.525 3.18 4.4

0.4
11°

▲

160308HQ 0.8 ▲

66

仕上げ～中
Finishing-medium

WPGT 110202M!-Y
6.35 2.38 2.8

< 0.2
11°

▲ ●

110204M!-Y < 0.4 ▲ ●

WPGT 160304M!-Y
9.525 3.18 4.4

< 0.4
11°

▲ ●

160308M!-Y < 0.8 ▲ ●

■ 標準在庫型番　Stock Items

形　状
Shape

型　番
Description

寸　法
（mm）
Dimension

在庫材種
Stock Grades

PVDコーティング
PVD Coated

勝手付きチップは右勝手（R）を示す
Right-hand shown R PR1005 PR1025

7.0

4.
2

15
.4

R

45°

15°
4.7

4.
2

3.97

0.6

72

ABW15R4005M

ABW15R4015M

< 0.05

< 0.15

23
.4

R

40°

15°

3.97

5.
1

7.0
4.7

8.
2

0.5

ABW23R5005M

ABW23R5015M

< 0.05

< 0.15

7.0

4.
2

15
.4

R

30°

15°

2.8

4.
2

3.97

0.4

ABS15R4005M

ABS15R4015M

< 0.05

< 0.15

 

■ あとびき用（スモールツール）　Inserts for Back Turning(Small Tool)

●：標準在庫　▲：2007年3月在庫  
●:Standard Stock   ▲:Scheduled to be Stock in March 2007



PR1025/PR1005

東京営業所 TEL：03-3797-4628（代表） FAX：03-3400-1870 名古屋営業所 TEL：052-936-6506（代表） FAX：052-936-6510
東北営業所 TEL：022-223-7223（代表） FAX：022-223-6812 金沢営業所 TEL：076-264-1814（代表） FAX：076-264-1815
高崎営業所 TEL：027-323-7181（代表） FAX：027-327-5464 京都営業所 TEL：075-604-3471（代表） FAX：075-604-3472
宇都宮営業所 TEL：028-632-7021（代表） FAX：028-632-7026 大阪営業所 TEL：06-6399-2407（代表） FAX：06-6399-2480
厚木営業所 TEL：046-227-6186（代表） FAX：046-226-5552 姫路営業所 TEL：079-286-5200（代表） FAX：079-286-5220
松本営業所 TEL：0263-36-2435（代表） FAX：0263-38-0531 岡山営業所 TEL：086-233-2595（代表） FAX：086-232-5907
浜松営業所 TEL：053-453-6777（代表） FAX：053-453-5123 広島営業所 TEL：082-227-6339（代表） FAX：082-228-6399
三河営業所 TEL：0566-75-5761（代表） FAX：0566-76-0654 九州営業所 TEL：092-472-6964（代表） FAX：092-472-6938

機械工具事業本部
〒612-8501 京都市伏見区竹田鳥羽殿町6番地
TEL:075-604-3651  FAX:075-604-3472
http://www.kyocera.co.jp/prdct/tool/index.html

●このカタログは2007 年 2月現在のものです This catalog version is February 2007.	

切削工具に関する技術的なご相談は
 セラチップ
フリーコール 0120-396369

FAX :075-602-0335
（携帯・PHSからもご利用できます）

●受付時間 9:00～12:00・13:00～17:00
●土曜・日曜・祝日・会社休日は受付しておりません
従来の”0077-23-306090”は左記の電話番号に
御変更お願い致します

■ TKF 型チップレパートリー　Stock Items

形　状  Shape

チップは右勝手（R）を示す  Right-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm） Dimension
角度（°）

Angle
PVDコーティング

PVD Coated
適合ホルダ

Applicable ToolholderW φDmax R T H φd S θ※1 PR1025(PR925)

θ

TKF12! 050-S-16DR 0.5 5

0.03 3 8.7 5 − 16°

●

KTKF! … -12

070-S-16DR 0.7 8 ●
100-S-16DR 1.0

12
●

150-S-16DR 1.5 ●
200-S-16DR 2.0 ●

θ TKF12! 050-S 0.5 5

0.03 3 8.7 5 − 0°

●
070-S 0.7 8 ●
100-S 1.0

12
●

150-S 1.5 ●
200-S 2.0 ●

θ

TKF12! 050-NB-20DR 0.5 5

0.00 3 8.7 5 − 20°

●
070-NB-20DR 0.7 8 ●
100-NB-20DR 1.0

12
●

150-NB-20DR 1.5 ●
200-NB-20DR 2.0 ●

θ TKF12! 050-NB 0.5 5

0.00 3 8.7 5 − 0°

●
070-NB 0.7 8 ●
100-NB 1.0

12
●

150-NB 1.5 ●
200-NB 2.0 ●

θ
TKF16! 150-S-16DR 1.5

16 0.05 4 9.5 5 − 16°

●

KTKF! … -16

200-S-16DR 2.0 ●

θ
TKF16! 150-S 1.5

16 0.05 4 9.5 5 − 0°

●

200-S 2.0 ●

θ
TKF16! 150-NB-20DR 1.5

16 0.00 4 9.5 5 − 20°

●

200-NB-20DR 2.0 ●

θ
TKF16! 150-NB 1.5

16 0.00 4 9.5 5 − 0°

●

200-NB 2.0 ●

※1 リード角（前切刃角度：θ）はホルダ取付時の角度を示します。  *1 Lead angle shows the angle when installed on toolholder. ●：標準在庫  Standard Stock

右リード角付き 
Lead Angle

右リード角付き 
Lead Angle

ブレーカなし 
Without Chipbreaker

右リード角付き 
Lead Angle

右リード角付き・ 
ブレーカなし 
Lead Angle/ 

Without Chipbreaker

ダイヤモンドチップブレーカなし 
Without Chipbreaker

■ TKFS 型チップレパートリー　Stock Items

形　状  Shape

チップは左勝手（L）を示す  Left-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm） Dimension
角度（°）

Angle
PVDコーティング

PVD Coated
適合ホルダ

Applicable ToolholderW φDsmax※1 R T H φd θ※2 PR1025(PR925)

H
T

R

R

W
±0
.03 TKFS12L 100-S 1.0 6

0.05 2.2 8.7 4.4 0°

●

KTKFSL … -12□150-S 1.5 9 ●

200-S 2.0 12 ●

※1  チップの加工径（φDsmax）は図-1のように刃先先端がワーク中心から1mm進んだ時の加工径を示します。  
*1  As Fig. 1 shows, cutting diameter of Insert indicates the cutting diameter when the top of the cutting edge progressed 1mm from the center.
※2  リード角（前切刃角度：θ）はホルダ取付時の角度を示します。  
*2  Lead angle (front cutting edge angle:θ) indicates the angle when a holder is attached.

●：標準在庫  Standard Stock

■ GER/L 型チップレパートリー　Stock Items

形　状  Shape

チップは右勝手（R）を示す  Right-hand shown

型　番
Description

寸　法（mm） Dimension
PVDコーティング

PVD Coated 適合ホルダ
Applicable ToolholderW B R A L H φd PR1025(PR925)

2コーナ仕様
2 Corner type

2°
A

RR

B

W±0.025

L

H

Ød

GE! 100-005A 1.00

1.5
0.05

6.69 6.5 2.58 2.5

●

SIGE! … A-EH
SIGE! … A-WH

120-005A 1.20 ●
125-005A 1.25 ●
150-010A 1.50

0.1 ●
200-010A 2.00 ●

GE! 100-005B 1.00

2.2

0.05

8.46 8.2 3.18 2.7

●

SIGE! … B-EH
SIGE! … B-WH

120-005B 1.20 ●
125-005B 1.25 ●
145-010B 1.45

0.1
●

150-010B 1.50 ●
200-010B 2.00 ●
250-020B 2.50

0.2 ●
300-020B 3.00 ●

●：標準在庫  Standard Stock


